
ModuleMonitorTool 

激光模块监控调试工具 

使用说明 

 

图 1  软件实际运行界面 

 

  



一、软件概述 
ModuleMonitorTool 是一款激光模块监控与调试上位机软件。通过 RS-232/RS-485 串口与

激光模块通信，实现实时数据采集、参数在线调节、运行模式切换及模块管理等功能。 

主要功能： 

  • 实时采集 TEC 温度、LD 电流、光功率等运行数据 

  • 调试模式下在线调节温度、电流等参数（掉电不保存） 

  • 配置并保存运行参数（掉电可保存） 

  • 控制 TEC、LD、调制开关及 SOA 工作模式 

  • 查看模块序列号、固件版本，支持重启与恢复出厂 

二、运行环境 
项目 要求 
操作系统 Windows 10 及以上 
硬件接口 USB 转串口或板载 COM 口 
默认从机地址 255（0xFF，通用广播地址） 
波特率 9600（默认）或 115200 

 

三、通信架构 
图 2  通信架构示意图 

 



四、界面布局 
图 3  主界面功能分区标注图（区域 1~13） 

 

界面分为左右两栏：左侧为连接配置与控制区（区域 1~8），右侧为数据监测与运行参数区

（区域 9~13）。带「掉电不保存」标记的参数仅在调试模式临时生效；带「掉电可保存」标

记的参数写入后永久保存在模块内。图 4 标注图底部附有写入方式说明与窗口关系说明。 

 



五、设备连接操作 
图 4  设备连接操作流程 

 

操作步骤： 

  1. 使用串口线连接 PC 与激光模块 

  2. 启动 ModuleMonitorTool 软件 

  3. 在「串口设置」中点击「刷新」，选择正确的 COM 端口 

  4. 选择波特率（默认 9600，须与模块一致） 

  5. 点击「连接」，按钮变为「断开」表示连接成功 

  6. 连接后软件自动轮询，采集数据区实时刷新 

断开连接：再次点击「断开」按钮即可。 

  



六、功能区域详解 

6.1 串口设置（区域 1） 
控件 说明 
端口 选择计算机 COM 口 
波特率 9600  
刷新 重新扫描可用 COM 口 
连接/断开 打开或关闭串口通信 

6.2 从机编号（区域 2） 
项目 说明 
范围 0 ~ 254 
默认值 255（通用地址） 
写入方式 修改后按 Enter 键，须先连接串口 

6.3 模式选择（区域 3） 
模式 说明 
运行模式 正常工作，使用已保存的运行参数 
调试模式 调试状态，可使用调试窗口实时调参 
写入方式 勾选后立即生效 

6.4 SOA 使能（区域 4，SOA 模块专属） 
选项 说明 
直流模式 开启 SOA 直流工作模式 
脉冲模式 开启 SOA 脉冲工作模式 
互斥说明 二者互斥，勾选后立即生效 

6.5 使能控制（区域 5） 
开关 说明 
TEC 控制 开启/关闭 TEC 温控 
LD 控制 开启/关闭激光二极管驱动 
调制开关 开启/关闭调制继电器 
写入方式 勾选后立即生效 

6.6 调试窗口（区域 6，掉电不保存） 
参数 单位 说明 
TEC 设定温度 ℃ 调试模式临时目标温度，Enter 写入 
LD 设定电流 mA 调试模式临时驱动电流，Enter 写入 
细调设定分度 — BOX 小模块 TEC 细调，Enter 写入 

 

 



6.7 模块信息（区域 7） 
参数 可编辑 说明 
模块序列号 否 8 位设备 ID，连接后自动读取 
固件版本号 否 6 位固件版本，连接后自动读取 

6.8 重启（区域 8） 
按钮 功能 注意事项 
重启 软件复位模块 模块短暂重启，通信会中断 

6.9 采集数据（区域 9，只读） 
参数 单位 说明 
TEC 采集温度 ℃ TEC 实测温度，连接后自动刷新 
LD 采集电流 mA LD 实测电流，连接后自动刷新 
模块温度 ℃ 板载温度传感器，连接后自动刷新 
TEC 采集电压 mV TEC 端电压，连接后自动刷新 
TEC 采集电流 mA TEC 工作电流，连接后自动刷新 
光功率 mW PD 检测光功率，连接后自动刷新 

6.10 TEC 细调（区域 10，BOX 小模块专属） 
参数 可编辑 说明 
细调出厂分度 否 出厂标定值，只读 
细调工作分度 是 运行细调参数，Enter 保存 

6.11 TEC 参数（区域 11，掉电可保存） 
参数 可编辑 说明 
偏移量 否 温度校准偏移，只读 
TEC 出厂温度 否 出厂标定值，只读 
TEC 设定温度 是 运行模式目标温度，Enter 保存 

6.12 LD 参数（区域 12，掉电可保存） 
参数 可编辑 说明 
LD 出厂电流 否 出厂标定电流，只读 
LD 设定电流 是 运行模式驱动电流，Enter 保存 

6.13 恢复出厂（区域 13） 
按钮 功能 注意事项 
恢复出厂 恢复模块出厂参数 不可撤销，操作前请备份参数 

 

 



七、典型使用流程 
图 5  调试与参数保存流程 

 

7.1 首次连接查看状态 
连接串口 → 查看采集数据 → 确认 TEC 温度、LD 电流、光功率在合理范围 

7.2 在线调试 
切换调试模式 → 开启 TEC/LD 开关 → 调试窗口设置参数 → 观察采集数据 → 设置电流 → 观

察光功率 

7.3 保存生产参数 
切换运行模式 → 在运行窗口设置 TEC/LD 参数 → 各参数按 Enter 保存 → 断电重启验证参数

保持 

7.4 参数写入说明 
数值输入框（区域 2/6/10/11/12 等）：修改后按 Enter 键写入，须先连接串口 

复选框/开关（区域 3/4/5 等）：勾选或取消后立即写入，无需 Enter 

只读区域（区域 7/9 及出厂/偏移量）：连接后自动刷新，不可写入 

按钮（区域 8 重启、13 恢复出厂）：点击即执行，恢复出厂不可撤销 

 

 



7.5 窗口关系说明 
区域 6 调试窗口 — 调试模式专用（掉电不保存）：切换区域 3 为调试模式后在线调整参数 

区域 10/11/12 运行窗口 — 运行模式专用（掉电可保存）：切换区域 3 为运行模式后永久保

存参数 

典型流程：连接 → 调试模式 → 开启 TEC/LD → 调试窗口调参 → 观察采集数据 → 运行模式 

→ 运行窗口保存 → 断电验证 

关系要点：区域 3 决定使用哪套参数窗口；区域 6 与区域 10/11/12 参数对应但存储不同（临

时 vs 永久） 

八、安全注意事项 
图 6  安全操作要点 

 

九、常见问题 
现象 可能原因 处理建议 
无 COM 口显示 驱动未安装或线缆未连接 安装 USB 转串口驱动，检查连接 
连接后无数据 波特率或从机地址不匹配 确认 9600/115200 及从机编号 
参数写入无效 未按 Enter 或未连接 确认已连接，修改后按 Enter 
恢复出厂后异常 参数已被重置 重新配置运行窗口参数 
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